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3.3.6 Kombination aus der Variation der Katalysator-Einwaage und des
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5.3.2.1 Synthese mit Schwefelsäure . . . . . . . . . . . . . . . . 130
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5.3.3 Synthese von Buttersäure-4-(2-Oxo-1,3-dioxolanyl)-methylester (Gly-

cerincarbonatbutyrat, GCB) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 136

5.3.3.1 Einstufige Synthese . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 136

5.3.3.2 Einfluss von Tributyrin auf die Telomerisation . . . . . . 138

5.3.3.3 Zweistufige Synthese . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 140
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