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5.4.6 Ätztiefe . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 95

5.4.7 Junction Side Up / Junction Side Down . . . . . . . . . . . . . . . . . 96

5.4.8 Optimale Ridgebreite . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 99

5.4.9 Spiegelbeschichtung . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 101

6 Montage 103
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6.2.4 Rth der Wärmesenke über Streifenbreite . . . . . . . . . . . . . . . . . 109

II



6.3 Lötprozess und Charakterisierung der Wärmesenke . . . . . . . . . . . . . . . 111
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