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3.1 Systematik der Kühlschmierstoffe  



3.1.1 Nichtwassermischbare Kühlschmierstoffe 

3.1.2 Wassermischbare Kühlschmierstoffe 





 Mineralöl Wasser 
Wärmeleitfähigkeit   
[W m-1 K-1] 
Wärmekapazität 
[kW s kg-1 K-1] 
Verdampfungswärme bei 40 °C  
[kW s kg-1] 

3.2 Wirtschaftliche Bedeutung von Kühlschmierstoffen 



  Absatzmenge 
[t] 

anwendungs-
fertig [t] 

Metallbearbei-
tungsöle 

KSS                         
(wassermischbar) 

 KSS                         
(nichtwassermischbar) 

 Härteöle 
 Korrosionsschutzöle 
 gesamt 



3.3 Nachteile der Verwendung konventioneller ölbasierter Kühl-

schmierstoffe 

3.3.1 Gesundheitliche Gefahren 



3.3.2 Ökologische Gefahren 





3.3.3 Ökonomische Faktoren 



3.4 Ökologisch nachhaltige Metallbearbeitung 



3.5 Bestandteile wassermischbarer Kühlschmierstoffe 

3.5.1 Basisflüssigkeit 


